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Die Geschéftsfuihrung der
Hirschvogel Holding GmbH
von links: Dr. Alfons
Hatscher, Frank M. Anisits
und Dr. Thomas Brlicher



75 Jahre Hirschvogel im Uberblick



2013

il L

1938 -

1938 1954/1955 1963
Griindung der Industrieschmiede Aufstellung von zwei Hallen-Neubau auerhalb von Denklingen
Oberdruckhammern auf dem heutigen Gelande nahe der Bun-

,Hammerwerk Hirschvogel OHG*

durch den Ingenieur Willy Hirschvogel
zusammen mit seinen Bridern Anton
und Hans; erstes Umformaggregat ist

desstralRe 17 und Bezug der ersten Produk-
tionshalle ,auf der griinen Wiese*, um

Larmbelastigung zu vermeiden und Platz

fr Expansionsmaoglichkeiten zu schaffen;

ein gebrauchter Brettfallhammer; 1945 — 1950
5 Mitarbeiter erwirtschaften einen Teilweise De- Grundung der Unterstitzungskasse durch
Umsatz von 26.000 Reichsmark. montage des Emma und Willy Hirschvogel als Einrich-
Werks nach dem tung zur Altersvorsorge fur die Mitarbeiter

Zweiten Welt-

krieg; mihsamer
Neuaufbau; es
werden Teile fur
Landmaschinen
geschmiedet
sowie Maurer-
Hammer und
-MeiRel.

1959

Im November verstirbt
der Mitbegriinder
Hans Hirschvogel.

Bis
1938 1940 1945 1950 1952 1954 |1955 1959

1955

Der Umsatz Uibersteigt
erstmalig die Millionen-
Grenze (DM).

Bis 1945 1952

Waéhrend des Zweiten Inbetriebnahme des ersten Oberdruck-
Weltkriegs werden Teile hammers; Beginn der Fertigung von
fur Flugzeug-Fahrgestelle Nockenwellen fur Einspritzpumpen fur
geschmiedet. Bosch

1940

Bau der ersten Halle
in der Ortsmitte von
Denklingen

1950 — 1952

Mit Hurth und
Getrag werden die
ersten wichtigen
Kunden im
Getriebebereich
gewonnen.




1991
Griindung des Tochterunternehmens Hirsch-
vogel Eisenach GmbH durch den Kauf der
.Betriebsabteilung Schmiede" der friiheren
Wartburg-Werke; Errichtung des Ausbildungs-
zentrums in der Ortsmitte von Denklingen
1972/1973
In der ,alten Halle" in der Ortsmitte
werden die ersten beiden gebrauchten 1988/1989
Kaltpressen aufgestellt; Einfiihrung Bau einer neuen Halle fur die
der neuen Umformtechnologie des Arbeitsgange Sagen und Scheren
KaltflieBpressens und erste Schritte
im Bereich Halbwarmumformung 1989
durch Dr. Manfred Hirschvogel und Inbetriebnahme einer
Peter Kettner 31.500 kN Maxi-Presse
1971/1972 1977
Bau der Halle 2 (Warm- Im Dezember verstirbt
presswerk) und Halle 3 der Mitbegruinder
(Warmbehandlung und Anton Hirschvogel im
Qualitatssicherung) am Alter von 80 Jahren.
neuen Standort auRerhalb Die Ultraschallprif-
Denklingens; Verlagerung technik kommt erst-
der Pressenschmiede von mals zur Anwendung. 1988
der Ortsmitte an den 50-jahriges Jubilaum; der Umsatz
neuen Standort steigt erstmals tUber die 100 Millionen-
1979 DM-Grenze; Beginn der Internationali-
Aufstellung der ersten sierung mit Griindung des ersten aus-
hydraulischen GroR- landischen Tochterunternehmens
presse fir die Kaltum- Hirschvogel Incorporated in Columbus/
formung. Ohio zur Produktion von KaltflieRpress-
Karl Schuster (langjéh- teilen fur den amerikanischen Markt
riger Geschéaftsfuhrer
Produktion): ,Man
hatte eine Vision: So
1966 etwas GrofRes muss 1986
Zur Fehlerfindung werden die 1974/1975 man einfach haben!* Einfiihrung eines CAD-/
Magnetpulver-Rissprifung Bau der CAM-Systems zur
und Wirbelstrom-Prifung ein- Halle 4 fiir den Werkzeug-Fertigung
gefihrt. Werkzeugbau

1984 198511986

1969 1971 11972]1973

1971 1982/1983 1987
Umfirmierung von der Verdoppelung Aufstellung einer
OHG zur Hirschvogel des Gebéau- vollautomatisierten
KG mit den personlich des der Kalt- KaltflieBpresse
haftenden Gesellschaf- presserei und (20.000 kN) zur
tern Anton, Willy und Erwerb einer Fertigung von
Emma Hirschvogel 1978 16.000 kN schweren Getriebe-
Bau der Hallen 5 und 6 Hydraulik- wellen und Instal-
presse lation einer voll-

fur die Kaltumformung;
erste konkrete Plane
zum Kaltpressen von

automatisierten
Schmiedepresse

o olek langen Getriebewellen (16.000 kN) fur
Entwicklung von der Aufstellung der ersten Radnaben
. und erste Kontakte zu
Hammer- zur Pressen- Gesenkschmiedepresse VW: Start der Wellen-
schmiede und Auf- (10.000 kN Maxi-Presse) : Fertigung 1985
stellung der ersten und Umstellung auf Aufstellung einer der weltweit
Spindelpressen in der elektrische Erwarmung; groften HalbwarmflieBpressen
Halle in der Ortsmitte der Umsatz lbersteigt (16.000 kN und 5 Press-Stufen)
erstmalig die 10 Millio- zur Fertigung von Hinterachs-
nen-DM-Grenze. wellen mit Zentrum fir BMW
1984
Umzug der Verwaltung in das neue Biiro-
1981 gebaude auBerhalb Denklingens und

Umfirmierung der damaligen Hirschvogel KG in die Aufgabe des Standorts in der Dorfmitte

Hirschvogel Umformtechnik GmbH mit den Geschaftsfihrern

Willy und Dr. Manfred Hirschvogel; Einfiihrung eines weite- 1990
ren Umformverfahrens, der Halbwarmumformung. Start des neuen Fertigungs-

Dr. Manfred Hirschvogel: ,Als eine der wenigen Firmen zweigs ,Zerspanung" in
haben wir damals das neue Verfahren Halbwarm- Denklingen mit der Enden-
flieBpressen bereits im industriellen MaRstab in die bearbeitung von Einspritz-

Produktion aufgenommen.* pumpen-Nockenwellen



1997
Im Werk Denklingen werden die
ersten Aluminium-Teile geschmiedet.
Dr. Manfred Hirschvogel: ,Das Jahr
1997 hat fur Hirschvogel eine be-
sondere Bedeutung. Es ist ein Jahr
der Rekordinvestitionen, ein Jahr
eines neuen Umsatzrekords — die
200 Millionen-DM-Grenze wurde
wesentlich uberschritten — und
das Jahr des hochsten Personal-
stands im Unternehmen, denn bis
Jahresende werden wir im Werk
Denklingen die 1.000 Mitarbeiter-
Grenze durchbrechen.”

1996

Umzug der Hirschvogel

Eisenach GmbH in ein neues
Werk ,auf der griinen Wiese*

nach Marksuhl; Inbetrieb-

nahme der Halle 12 in

Denklingen.

Dr. Manfred Hirschvogel: ,In
dieser Halle wurden erst-
mals neue Fertigungsab-
laufe geplant; in einem ein-
zigen Gebéaude sollten die
Pressteile vom angeliefer-
ten Stabstahl bis zum ver-
sandfertigen Bauteil in
einem Fluss produziert
werden.”

1995

Eine vollauto-
matische Prif-
anlage mit Bild-
verarbeitung und
Lasertechnik
wird in Betrieb
genommen.

1994

2003

Bei der Hirschvogel Komponenten
GmbH wird die bis dahin anspruchs-
vollste Komponente, eine Exzenter-
welle flir eine Motoren-Neu-
entwicklung, hergestellt.

2004

Erweiterung der Geschaftsfihrung der Hirschvogel
Umformtechnik GmbH mit Josef X. Baumeister,
Michael Dahme und Karl Schuster; Aufstellung der
,Hatebur HM75, der groten Mehrstufenpresse
weltweit im Werk Denklingen; Inbetriebnahme
einer vollautomatisierten 31.500 kN Presse bei

der Hirschvogel Aluminium GmbH zur Fertigung
von Aluminium-Fahrwerksteilen; mit ca. 2.400 Mit-
arbeitern wird ein Gesamtumsatz von 350 Millionen
Euro erzielt.

2011

Erweiterung der Holding-Geschaftsfihrung
durch Frank M. Anisits; 20-jahriges Jubila-
um der Hirschvogel Eisenach GmbH; Uber-
nahme der Anteile des Joint-Venture-Part-
ners in Polen und Neufirmierung des
100%-Tochterunternehmens als Hirschvogel
Components Poland Sp. z 0.0.; Erweiterung
der Produktion in China mit Bau der dritten
Halle; mit mehr als 3.500 Mitarbeitern
erzielt die Hirschvogel Automotive Group
einen Umsatz von rund 760 Millionen Euro.

2002

Reorganisation der Hirschvogel Um-
formtechnik GmbH durch die Einfiih-
rung einer Profit-Center-Struktur und
Bezug eines neuen Birogebaudes;
der Umsatz Ubersteigt erstmals die
250 Millionen-Euro-Grenze.

1998

Am 27. Februar stirbt
der Firmenmitgrinder
Willy Hirschvogel
kurz vor seinem

90. Geburtstag.

1999

Umzug der Abtei-
lung ,Zerspanung*
von Denklingen in
ein neu gebautes
Werk in Schongau
und Griindung der
eigenstandigen
Firma Hirschvogel
Komponenten
GmbH; Beteiligung
an der drittgréf3ten
Schmiede Brasi-
liens, der Forjas
Brasileiras; Bau
der Halle 13 in
Denklingen

1199211993 1994 11995 [1996 11997 1998 |1999 12000 [2001 |

2005

Aufbau einer vollautomatisierten 25.000 kN
KaltflieBpresse bei der Hirschvogel
Umformtechnik GmbH; Lésung des Joint
Ventures in China und Griindung des
100%-Tochterunternehmens Hirschvogel
Automotive Components (Pinghu) Co. Ltd.
mit einem Werksneubau; Bau einer neuen
Halle bei Hirschvogel Incorporated fur den
Bereich Zerspanung; Einfiihrung des Rund-
knetens im Werk Denklingen

2006
Griundung der Hirschvogel
Mitarbeiterbeteiligung GmbH

<O

FRANK HIRSCHVOGEL
STIFTUNG

2007

Grundung der Frank
Hirschvogel Stiftung zur
langfristigen Sicherung
des Familienunterneh-
mens und Gesellschafter-
Umstrukturierung; Erwei-
terung der Hirschvogel
Eisenach GmbH mit dem
Bau der Halle 4

2008

Aufstellung einer der leistungs-
fahigsten KaltflieRpressen der Welt

Schlieung der
KaltflieRpress-

und Versand

Griuindung der Hirschvogel Alumi-

1993 nium GmbH in Marksuhl, wo in

Ubernahme einer neuen Werksanlage Alumi-
von Maschi- nium-Bauteile gefertigt werden.

nen und

Produktionen

von VW nach

Abteilung in

Wolfsburg
1992 2001
Bezug der Grundung des Joint Ventures in China mit dem
Halle 10 in taiwanesischen Partner Chian Hsing Forging;
Denklingen Bau der Halle 15 in Denklingen zur Fertigung
fur Qualitats- von Gleichlaufgelenkteilen mit einem opti-
sicherung mierten, verketteten Materialflusssystem.

Karl Schuster (langjahriger Geschaftsfihrer
Produktion): ,Nach jedem Hallen-Neubau
dachte man, man hatte fir die nachsten
Jahre vorgesorgt und wirde nicht wieder
noch eine gréRere Halle bendtigen.”

2000

90. Geburtstag von Emma Hirschvogel; Bau
eines neuen Ausbildungszentrums in Denklingen;
Ubernahme der Joint-Venture-Anteile von Forjas

Brasileiras durch MAHLE und Hirschvogel und
Griindung der MAHLE HIRSCHVOGEL FORJAS
S.A.; Griindung des Joint Ventures Hirschvogel

Kalyani India Pvt. Ltd. mit Kalyani Thermal
Systems Ltd. in Indien

2010

2009

Griuindung der Hirschvogel Holding GmbH
als Muttergesellschaft aller Hirschvogel-
Unternehmen; neues Standbein in Polen
zusammen mit dem japanischen Joint-
Venture-Partner Kotani unter dem Namen
Hirschvogel Kotani Poland Sp. z 0.0.

2012

Im Januar tbernehmen Frank M.
Anisits, Dr. Thomas Brucher und
Dr. Alfons Hatscher die Holding-
Geschaftsfuhrung; Kauf der An-
teile des Joint-Venture-Partners
in Indien und Neufirmierung des
100%-Tochterunternehmens als
Hirschvogel Components India
Pvt. Ltd.

L

2013

Hirschvogel kann stolz auf
75 Jahre Firmengeschichte
zurickblicken und feiert mit
Gasten und Mitarbeitern
sowie der Offentlichkeit bei
einem Tag der offenen Tar;
25-jahriges Jubilaum der
Hirschvogel Incorporated

>))

Am 3. Juli stirbt tiberraschend der Mehrheitsge-
sellschafter und Geschéftsfuhrer Dr. Manfred
Hirschvogel; Griindung eines Beirats; Ubernahme
der Holding-Geschaftsfihrung durch Josef X.
Baumeister und Dr. Dirk Landgrebe; die Gruppe
erzielt mit nahezu 3.000 Mitarbeitern einen
Gesamtumsatz von rund 600 Millionen Euro.










Was damals eine Rieseninvestition war
und mit vielen Sorgen gestartet wurde,
hat sich spater als die einzig richtige
Entscheidung dargestellt.



Von der Dorfschmiede
zum Global Player



Karl Schuster senior (links),
der erste Mitarbeiter, mit
seinen Arbeitskollegen im
Jahr der Firmengrindung
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Karl Schuster senior (links)
mit seinem Bruder und
Kollegen Hias im Jahr 1940




Von der Dorfschmiede zum Global Player
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Die Firma Hirschvogel

1959 in der Ortsmitte von
Denklingen: im Erdgeschoss
Werkzeugbau, im 1. Stock
Burordume und eine Woh-
nung sowie im Hintergrund
die Produktionshalle




Blick in die Produktion
Mitte der 50er-Jahre




Die Halle 1 im Bau 1962

Das Werksgelande
in Denklingen 1972/1973
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Von der Dorfschmiede zum Global Player

Das Stammwerk im
Jahr 1985
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,Ohne Emma Hirschvogel wirde die
Hirschvogel Automotive Group in der
heutigen Form und Gré3e nicht existieren.”



Die Familie Hirschvogel



Die Familie Hirschvogel

Der Stammbaum

Barbara Britzger
geb. Locherer

Hans Britzger

Andreas Winkler *

Marc Hirschvogel

Robert Merkle

Frank Hirschvogel

Annemarie Merkle *

geb. Hirschvogel

Franz Schief3|

Ute SchieR3l *
geb. Hirschvogel

Konrad Britzger

Maria Britzger
geb. Hirschvogel

Peter Winkler

Erika Winkler
geb. Hirschvogel

Anne Marie Hirschvogel
geb. Kennedy

Manfred Hirschvogel

Maria Hirschvogel
geb. Meichelbdck

Johann Hirschvogel

Emma Hirschvogel
geb. Eisele

Wilhelm Hirschvogel

Christian Hirschvogel

Gertraud Hirschvogel
geb. Klein

Werner Hirschvogel

Maria Hirschvogel *
geb. Eiband

Erich Hirschvogel

Anna Hirschvogel
geb. Waibl

Anton Hirschvogel

Weitere Nach-

kommen ohne
Firmenbezug

Maria Hirschvogel

geb. Sporer

Johann Hirschvogel

Ehepartner

direkter Nachkomme

* als Gesellschafter ausgeschieden



Die Gesellschafter der
Hirschvogel Holding GmbH
im Jahr 2013; von links Hans
Britzger, Marc Hirschvogel,
Emma Hirschvogel (sitzend),
Christian Hirschvogel und
Werner Hirschvogel

Familienfoto von 1992;
von links Erich Hirschvogel
(Sohn von Anton Hirsch-
vogel) mit seiner Tochter
Annemarie Merkle sowie
Dr. Manfred, Emma und
Willy Hirschvogel

-

Die Familiengesellschafter heute
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Die Familie Hirschvogel

Erinnerungen von Emma Hirschvogel —
,die Frau der ersten Stunde*
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Anton Hirschvogel (vorn
links) und Hans Hirschvogel . L
(vorn rechts) bei einem f R €

Betriebsausflug Ende der
50er-Jahre




Anton Hirschvogel (rechts),
wurde von allen nur ,Chef*
genannt.



Willy Hirschvogel
im Jahr 1973




- %o
°
e o
° oo

%0

™

* %o

T

LN ] CE —
T %o b
S £
E - %o S
* % E f ®
f o %O °
%o €
T °'f . "€ $7
>C€ €

1993 — 85. Geburtstag von
Willy Hirschvogel
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Emma Hirschvogel
1952 vor der ersten
Produktionshalle
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Die Familie Hirschvogel



Emma und Willy Hirschvogel vor der
ersten Produktionshalle in der Ortsmitte
von Denklingen im Jahr 1961
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1983 — 75. Geburtstag von
Willy Hirschvogel



Die Familie Hirschvogel
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2003 — Emma Hirschvogel
an ihrem 85. Geburtstag

Emma Hirschvogel bei der
Einweihung der Hirschvogel
Komponenten GmbH 1999
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Die Familie Hirschvogel

Emma Hirschvogel im
Jubilaumsjahr 2013



JUr viele war er nicht nur
der ,Chef’, sondern auch guter
Freund und geschatzter Kollege.”



Dr. Manfred Hirschvogel



Auszug aus Manfred Hirschvogels Doktorarbeit von 1975:
Beitrag zur Plastizitatstheorie poroser, kompressibler
Materialien mit Anwendungen in der Pulvermetallurgie
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Dr. Manfred Hirschvogel
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Dr. Manfred Hirschvogel
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Wir sind in unseren Markten weltspitze.
Wir sind eine Unternehmensgruppe.

Unsere Grundsétze

1. Wir sind und bleiben ein  nanziell
und wirtschaftlich unabhangiges
Familienunternehmen:

0 Mit unserer Umsatzrendite tragen
wir die hohen Aufwendungen fir
Forschung und Entwicklung sowie
die Investitionen aus eigener Kraft.

0Damit wachsen wir mit der not-
wendigen Pro tabilitat weiter.

2. Das Gruppeninteresse steht immer
an erster Stelle:

0 Entscheidungen der Gesellschafter/
Holding werden loyal mitgetragen.

0 Einheitliche Prozesse und Standards
sind firr uns selbstverstandlich.

Unsere Werte

1. Hirschvogel steht fiir eine menschliche
Leistungskultur. Das heif3t konkret:
0 Leistung und Erfolg sind wirtschaftlich notwendig
und sorgen fiir hohe Motivation. Diese sichert
wiederum den Erfolg.

0 Wir leben eine Kultur des hohen Respekts vor
jedem Individuum und der Umwelt.

0 O " srS($ 8 $() *$( "

N

. Alle Mitarbeiter richten sich nach den
Unternehmenswerten — aus:

0 Teamarbeit: Nur durch engagierte Kooperation
und wertschatzendes Miteinander sind wir
erfolgreich.

0 Integrationskraft: ~ Wir leisten unseren Beitrag
zum gemeinsamen Ziel der Gruppe und kénnen
Unterschiedlichkeiten integrieren.

0 Entwicklungsfahigkeit: ~ Wir sind offen fiir per-
sonliche Entwicklung und treiben die technolo-
gische und organisatorische Entwicklung voran.

w

Die Fiihrungskréfte leben diese Werte konsequent
vor, die fur alle Mitarbeiter verbindlich sind.

*

AN\®
M) One
V' Hirschvogel

Vision und Ziele

1. Wir liefern unseren Kunden
anspruchsvolle Massivum-
formteile, Komponenten und
Systeme weltweit in hochster
Qualitéat.

N

. Wir stellen uns aktiv den
sich &ndernden Markt- und
Produktanforderungen.

w

Wir streben an, zunehmend
Produkte mit Alleinstellungs-
merkmalen zu generieren.

Hirschvogel
Automotive Group

@

2010 entstand das Leitbild
der Hirschvogel Automotive
Group, initiiert von

Dr. Manfred Hirschvogel.
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Dr. Manfred Hirschvogel



Dr. Manfred Hirschvogel



Eine Stimme, die uns vertraut war,
schweigt.

Ein Mensch, der uns lieb war, ging.

Was uns bleibt sind Liebe, Dank
und Erinnerung.

Dr. Manfred Hirschvogel



.Mit der Grindung der Frank Hirschvogel
Stiftung wurde ein klares, lebensbejahendes
Zeichen flr die Zukunft gesetzt.”



Die Frank Hirschvogel
Stiftung



FRANK HIRSCHVOGEL
STIFTUNG
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Die Frank Hirschvogel Stiftung

Kuratorium und Vorstand der Frank Hirschvogel
Stiftung — von unten, beginnend jeweils von
links: Stephanie Klotz (Stiftungsmanagerin),
Anne Marie Kennedy (Kuratorium), Dr. Christoph
Scholz (Kuratorium), Walter Pischel (Vorstand),
Marc Hirschvogel (Vorsitzender des Kuratoriums),
Prof. Dr. Fritz Aldinger (Kuratorium), Armin
Maudrich (Vorstand), Werner Hirschvogel
(Stellvertreter des Vorsitzenden des Kuratoriums)
und Thomas Eckhardt (Kuratorium)



~Hirschvogel = Begeisterung + Fachwissen*



Produktion, Technik
und Entwicklung



Produktion, Technik und Entwicklung
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1976 Schmieden



Kaltumformung 1976 in der
Ortsmitte von Denklingen

Frasen eines Kunststoffmodells
im Werkzeugbau 1976

1979 — die erste Grol3presse
fur die Kaltumformung

Schmieden von der Stange
in den 70er-Jahren




Produktion, Technik und Entwicklung

5-stufige vollautomatische 4-stufige vollautomatisierte
Kaltpresse Warmumformpresse

Grof3e Aluminium-
Umformanlage



Produktion, Technik und Entwicklung

Warmumformung von Stahl
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1938 1954/1955 1963
Riemenfallhammer Friktionsspindelpresse Kurbelpresse handbedient

Taktzeit 30 — 60 Sek. Taktzeit 20 — 30 Sek. Taktzeit 10 — 20 Sek.



Produktion, Technik und Entwicklung

1984/1985 2005 2013

Kurbelpresse vollautomatisiert Liegende, mechanische Mehrstufenpresse
Taktzeit 2,5 — 6 Sek. Taktzeit 0,8 — 1 Sek.



Produktion, Technik und Entwicklung

Warmumformung von Aluminium
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Komplexitat bei den Bauteilen und der Anlagentechnik:
vom einfachen Rohteil nach Kundenzeichnung zur
komplett entwickelten, gepriften und einbaufertigen
Komponente



Produktion, Technik und Entwicklung

2009 2013

Vollautomatisierte Aluminium-
Umformpresse



Produktion, Technik und Entwicklung

Kaltumformung
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1973 1976 1979 1983
1-stufige Kaltpresse 3-stufige Kaltpresse
manuell manuell
Taktzeit 8 — 10 Sek. Taktzeit 8 — 10 Sek.

Presskraft 400 t Presskraft 1.000 t



Produktion, Technik und Entwicklung

1993 2000 2003 2010 2013
4-stufige Kaltpresse 5-stufige Kaltpresse
vollautomatisch vollautomatisch
Taktzeit 8 — 10 Sek. Taktzeit 2 Sek.

Presskraft 2.500 t Presskraft 2.000 t



Produktion, Technik und Entwicklung

Halbwarmumformung
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1981 1985 1997
Hydraulik-Presse Exzenterpresse
Taktzeit 7 Sek. Taktzeit 2,5 Sek.

Presskraft 400 t Presskraft 1.600 t



Produktion, Technik und Entwicklung

M

Exzenterpresse
Taktzeit 2,5 Sek.
Presskraft 2.000 t



Produktion, Technik und Entwicklung

Verfahren der Weiter- und Fertigbearbeitung
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1999
AufRenrundschleifen Finishen von Oberflachen Spitzenlos Schleifen

2001

Abwalzfrasen von Laufverzahnungen




Produktion, Technik und Entwicklung

Plasmanitrieren Pressen von Innenverzahnungen Schleifen Nockenform Dichtheitsprifung



Produktion, Technik und Entwicklung
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Produktion, Technik und Entwicklung
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Produktion, Technik und Entwicklung
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Produktion, Technik und Entwicklung
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Jnternationalisierung bedeutet bei
Hirschvogel, dem Kunden zu folgen,
um ihn vor Ort im jeweiligen Land
beliefern zu kdnnen.”



Hirschvogel international
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Hirschvogel international

Hirschvogel-Standorte weltweit:

Deutschland
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+Ein Arch&ologe, der uns mal ausgrabt,
kann wohl nicht mehr zwischen einer
Papierfabrik und einem Hammerwerk
unterscheiden.”



Zeitzeugen und
Anekdoten



Si , .
- Se %¥e T
. f *€S5%
g f N
— . %o 78
-%  E f %o
. e€ 7 (o STUR
— o f %0
e %o -
%0 %o E f ® %00 ®
E S
, ™ % €  "¢Cce
(%74 %o ®
E — o f %o
£ , e —
—e & . i
%o . e %o %o £
f - ‘¢,
f . . E
%o R
” %o °
S €-
€
N -
S ,
¢S : €' %o o
3, i fo-
. €’ _ ™



Der ,junge“ Peter Kettner
mit seinen Kollegen —

von rechts: Peter Kettner,
Peter Schleich, Hans Hefele
und Karl Sporer

Zeitzeugen und Anekdoten

Peter Kettner heute
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Zeitzeugen und Anekdoten

Georg Volk (vorn rechts)
1989 bei der Ubernahme
der Abteilung von Josef
Schattl (vorn links)

Georg Volk heute
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Zeitzeugen und Anekdoten

Die beiden ,Erikas" aus dem
Buro — Erika Stiegeler (links)
und Erika Winkler (rechts)

Erika Stiegeler bei einem Botengang

Erika Stiegeler heute
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JAus ,der' Firma wird ,unsere
Firma — durch wertschatzendes
Miteinander sind wir Mitarbeiter
als ,Hirschvogel-Familie* erfolgreich.”



Unsere Mitarbelter
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Unsere Mitarbeiter

Entwicklung der Beschaftig-
tenzahlen von 1974 bis 1981

Die ersten Mitarbeiter

Gruppenbild von 1964



Unsere Mitarbeiter



Unsere Mitarbeiter






Unsere Mitarbeiter



Unsere Mitarbeiter
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Hirschvogel

Mitarbeiterbeteiligung
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1963

50 Jahre

Hirschvogel

Unterstitzungskasse e. V.

1

2013
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Emma Hirschvogel
im Jahr 2000



Unsere Mitarbeiter
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Unsere Mitarbeiter



Gedenken an verstorbene Mitarbeiter

An dieser Stelle mochten wir all unseren
verstorbenen Mitarbeitern gedenken, vor
allem jenen, die durch einen Arbeitsunfall
ums Leben kamen.

Hierflr sei exemplarisch Alexander Kauf

mann genannt, ein Auszubildender, der
durch das Zusammenspiel unglicklicher
Umstande bei Arbeiten im Stahllager ver-
starb. Zu seinem Gedenken wird jedes
Jahr ein Preis fur den besten Vorschlag in

der Kategorie Arbeitssicherheit verliehen
— der Alexander-Kaufmann-Preis.

Unsere Mitarbeiter



Jn einem Drittel aller Automobile
weltweit sind ein oder mehrere
Hirschvogel-Bauteile zu finden.”



Kunden und
Auszeichnungen
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Kunden und Auszeichnungen



Kunden und Auszeichnungen
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J-Ur uns geht es hier darum,
gute und positive Beziehungen
zur Offentlichkeit herzustellen.



In der Offentlichkeit
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In der Offentlichkeit
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In der Offentlichkeit



In der Offentlichkeit
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1973 — Firmenbesichtigung 1963 — 25-jahriges Firmen-
anlasslich des 35-jahrigen jubilaum in Denklingen

Jubilaums, rechts im Bild
Matthias Schuster senior

1997 — Einweihung des
neuen Werks in Marksuhl



In der Offentlichkeit
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<@> Hirschvogel
Automotive Group

Aktuelles Logo der Hirschvogel omotive Group



In der Offentlichkeit
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Wilhelm Schlote als Gast
auf der IAA 2007
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In der Offentlichkeit



JDas stetige Wachstum der Firma
Hirschvogel brachte der Musikkapelle
immer wieder neue Auftritte.”



Die Hirschvogel
Musikkapelle
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Die Hirschvogel
Musikkapelle in Schweden



Die Hirschvogel Musikkapelle
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20-jahriges Jubilaum der
Hirschvogel Eisenach GmbH



Benefizkonzert 2011
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Stefanie Bachlehner



Die Hirschvogel
Musikkapelle 2012
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Die Hirschvogel Musikkapelle

Der musikalische Leiter
Johannes Hafenmayr
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.Die Weichen fir eine weiterhin
erfolgreiche Zukunft von Hirschvogel
sind gestellt, und der Ausblick fur
die Zukunft ist positiv.”



Die Hirschvogel
Automotive Group
2013
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Die Hirschvogel Automotive Group 2013



Die Hirschvogel Automotive Group 2013

Frank Hirschvogel Stiftung Familien Hirschvogel/Britzger

37% 63%

Beirat

Hirschvogel Holding GmbH

(HHG)

| Konsolidierte Firmen
Hirschvogel Hirschvogel Hirschvogel Hirschvogel
Umformtechnik GmbH Komponenten GmbH Eisenach GmbH Aluminium GmbH
(HUG) (HKG) (HEG) (HAG)
100% 100% 100% 100%
Hirschvogel Hirschvogel Hirschvogel Hirschvogel
Incorporated Automotive Components Components India Components Poland
(HVI) (Pinghu) Co. Ltd. (HAC) Pvt. Ltd. (HCI) Sp.zo.0. (HCP)
100% 100% 100% 100%

L Minderheitsbeteiligung

MAHLE HIRSCHVOGEL
FORJAS S.A.

(MHF)

49%
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JES ist ein ,lebendiges’ Buch mit inte-
ressanten ,Geschichten’ der letzten
75 Jahre eines Unternehmens, das
eine rasante Entwicklung ,erlebt‘ hat.”



Entstehung der Chronik, 13
Schlusswort und Dank



Entstehung der Chronik, Schlusswort und Dank
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Das ,Projektteam Chronik"
des Jakob-Brucker-Gym-
nasiums von links: Jakob
Ringler, Abdullah Gil,
Michael Knauer, Michaela
Dullak, Sebastian Frank,
Aylin Yildirim, Michael
Elstner, Dr. Claudia Kalbas,
Daniel Lukas und
Maximilian Neumann
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Entstehung der Chronik, Schlusswort und Dank

Michaela Dullak (links) und
Dr. Claudia Kalbas (rechts)
betreuten das Chronik-
Projekt von Seiten des
Jakob-Brucker-Gymnasiums.



Entstehung der Chronik, Schlusswort und Dank

Das ,Hirschvogel-Projekt-

team Chronik" von links: 0
[ ] o o0 o0 o
Walter Pischel, Karl ce T %0
Schuster, Michaela Simon,
Otto Prinzing, Andrea S %o
Helmschrott, Adalbert Vogt,
Claudia Bieberstein, ® M
Peter Kettner und ° E
Johann Huemer S
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Entstehung der Chronik, Schlusswort und Dank
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